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 aluzja fasadowa 92 mm ECN – AR 92 ECN 
Typ: AR 92 ECN   Model komputerowy: ARE92 
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Wygl#d AR 92 ECN $aluzja fasadowa z obs%ug# za pomoc# korby lub silnika 

 
  

Legenda 

1  Szyna górna  11 Wk%adka prowadnicy 

2  Zwrotnica   12 Element rozporowy 

3  Nap&d silnikowy  13 Z%#czka prowadz#ca lameli 

4  Wa% nap&dowy czworok#tny  14  Prze%#cznik lub urz#dzenie 
steruj#ce 

5  Lameli  15 Nap&d korbowy 

6  Szyna dolna  16 Rami& przegubowe 

7  Pokrywka ko'cowa szyny dolnej  17 Dr#!ek korby  

8  Ta(ma klipsowa ECN  18 Prowadzenie linowe 

9  Ta(ma naci#gaj#ca  19 K#townik odci#gu 

10  Prowadnice    
  

Obszar zastosowania i uEycie 

Stabilna, cicha !aluzja 
zewn&trzna, prosta w obs%udze. 
Dostosowana do fasada 
szklanych, okien i budynków z 
nowoczesnymi elementami 
architektonicznymi, przy 
specjalnych wymaganiach pod 
wzgl&dem os%ony 
przeciws%onecznej, dla szkó%, 
budynków biurowych i budynków 
mieszkalnych. 

 
  

Zalety produktu 

- Os%ona przeciws%oneczna 
- Os%ona przed wgl#dem 
- Ochrona przed wp%ywami 

atmosferycznymi 
- Element zaciemniaj#cy 
- Ochrona przed ciep%em poprzez 

reflektowanie od fasady. 
- Kszta%towanie fasady 
- Regulacja (wiat%a 
- Regulacja klimatu 

pomieszczenia 
- Optymalne zamkni&cie lameli 

dzi&ki ich formie 
- Lamele z profilami t%umi#cymi 

ha%as i wpadanie (wiat%a 
- Optymalne wy(rodkowanie 

ca%ego zestawu lamel dzi&ki 
opatentowanemu po%#czeniu 
lameli ta(m# no(n#.  

- D%ugi czas !ycia i %atwa obs%uga 
dzi&ki cz&(ciom wysokiej 
jako(ci. 

  

 

ObsHuga korbowa 
Podnoszenie i opuszczanie !aluzji 
oraz obracanie lameli za pomoc# 
korby kolankowej i lekko-biegowej 
przek%adni sto!kowej.  
Strona obs%ugi mo!e zosta) 
wybrana przez klienta po prawej 
lub po lewej, widok od wewn#trz. 

 

ObsHuga silnikowa 
Podnoszenie i opuszczanie !aluzji 
oraz obracanie lameli za pomoc# 
komfortowego nap&du 
elektrycznego.  
Nap&d elektryczny z 
zintegrowanym prze%#cznikiem 
kra'cowym mo!e zosta) 
sterowany na !yczenie za pomoc# 
sterowa', sterowania zdalnego lub 
urz#dzenia automatycznego 

 

Umocowanie 

Monta! nast&puje w zale!no(ci od 
wykonania wewn#trz na oknie lub 
drzwiach, w utworzonym szybie 
lub przed otworem okiennym. 
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Tekst przetargu  
Typ: AR 92 ECN 
 
  

Szyna górna 
Profil walcowany na zimno w kszta#cie litery U, ocynkowany i 
obustronnie zawini$ty, wymiary 58 x 56 mm.  
Na !yczenie za dop#at&: Szyna górna z aluminium 
wyt#aczanego, wymiar 58 x 59 mm.   
Szyna górna do wyboru na dole otwarta lub zamkni$ta.  

 

Szyna dolna 
Wyt#aczany, powlekany proszkowo profil aluminiowy, wymiary 
90 x 15,5 mm. Boczne zamkni$cie pokrywkami z tworzywa 
sztucznego (przy !aluzjach fasadowych z szynami 
prowadz&cymi obustronnie prowadzone w szynie prowadz&cej 
z pomoc& bolców metalowych).  
Szyna dolna standardowo obracaj&ca si$ (minimalna wysoko'* 
szybu lub os#ony wynosi 230 mm). Do wyboru szyna dolna nie 
obracaj&ca si$. Obracaj&ca si$ szyna dolna nie jest mo!liwa 
przy wykonaniu z prowadzeniem linowym. 

 

Lamele 
Obustronnie zawini$te lamele z aluminium z 
wysokoelastycznego stopu, odporne na gi$cie, zarysowania i 
uderzenia, dwuwarstwowo lakierowane piecowo, szeroko'* 
lameli 92 mm, grubo'* 0,45 mm. Dla lepszego zaciemnienia w 
przednim zawini$ciu zosta# wprowadzony profil uszczelniaj&cy. 

 

Prowadzenie lameli (ochrona przed wiatrem) 
Prowadzenie linowe 

Napi$cia zamocowane s& w szynie górnej i przebiegaj& przez 
otwory w lameli i w szynie dolnej i zostaj& umocowane za 
pomoc& zestawu mocuj&cego. 
  

Odmiany prowadzenia linowego: 

- prowadzenie linowe o ma#ych odg#osach ze splatanej ta'my 
p#askiej, chronione przed dzia#aniem promieni UV, o 
wymiarach 4,5 x 1,5 mm 

- drut ze stali szlachetnej powleczony poliamidem ø 2,5 mm, w 
kolorach srebrno-per#owym, czarnym i przezroczystym 

- linka bezbarwna ze stali szlachetnej ø2,5 mm 
  

Szyna prowadz&ca i bolec prowadz&cy szyny 

Szyna prowadz&ca z wyt#aczanego aluminium z wk#adk& z 
tworzywa sztucznego dla t#umienia odg#osów. Szyna 
prowadz&ca mo!e by* zamontowana z przestawnymi/sta#ymi 
elementami rozporowymi lub zamontowana bocznie w murze. 
Bolec prowadz&cy lamele z cynku z pow#ok& Collinox, w ka!dej 
lameli, naprzemiennie, po#&czony z lamel& i odporny na 
uderzenie. 
  

Odmiany szyn prowadz&cych: 

- Boczna szyna prowadz&ca 22 x 22 
- Boczna szyna prowadz&ca 22x22 z #&cznikami 
- Boczna szyna prowadz&ca 21,5 x 18 
- Szyna prowadz&ca pojedyncza/podwójna 22 x 27 / 37 x 27 
- Szyna prowadz&ca pojedyncza/podwójna 30 x 32 / 37 x 32 
- Prowadnica podwójna, okr&g#a ø45 
- Szyna prowadz&ca 32 x 80 
- Szyna prowadz&ca 32 x 95 
  

HoIysko obrotowe 
;o!ysko obrotowe bez pozycji roboczej z obracaniem o 90°.
Materia# porusza si$ do góry w stanie zamkni$tym, p#ynny 
obrót przy zmianie kierunku poruszania. Materia# porusza si$ 
do góry w pozycji poziomej.  
Na !yczenie za dop#at&: ;o!ysko pozycji roboczej. Materia# 
porusza si$ przy ok. 50° pochyleniu lameli. (do dolnej pozycji 
kra=cowej). Aby zamkn&* materia# !aluzj$ nale!y krótko 
podnie'* (ok. 2 sekundy) i nast$pnie opu'ci*. Materia# mo!na 
w ka!dej pozycji ca#kowicie zamkn&*. P#ynne obracanie przy 
zmianie kierunku ruchu, materia# podnosi si$ w pozycji 
poziomej. 

 

TaKma klipsowa 
Tkana ta'ma no'na z poliestru z wzmocnieniem aramidowym 
i naniesionymi dwucz$'ciowymi bolcami klipsów z odpornego 
na promienie UV tworzywa sztucznego (PA12). Po#&czenie z 
lamel& za pomoc& klamer ze stali chromowej. Ten system 
poosiada wiele zalet: Perfekcyjne zamkni$cie rolety, dok#adne 
tworzenie si$ fa#dek w ta'mie no'nej (wygl&d), minimalne 
wysoko'* paczki, niewielkie skurczenia si$, minimalne 
rozszerzanie si$ i dok#adny podzia# lamel. 

 

TaKma podnoszLca 
Ta'my podnosz&ce powlekane w celu lepszego po'lizgu, 
odporne na zu!ycie, z maksymaln& ochron& przed 
promieniami UV, wymiary 8,0 x 0,34 mm, odporno'* na 
zerwanie 1000 N, gwarantowana tolerancja grubo'ci w 
zakresie 1/100 mm. 

 

Nap/d 
Nap$d korbowy 

Podnoszenie i opuszczanie !aluzji oraz obracania lameli za 
pomoc& korby r$cznej. Przek#adnia sto!kowa, która nie 
wymaga konserwacji, z prze#o!eniem redukuj&cym w 
zale!no'ci od wielko'ci !aluzji 2:1 wzgl$dnie 3:1. 
Przeprowadzenie do wn$trza pomieszczenia przegubem 
kolankowym. Dr&!ek korby z aluminium, powlekany 
proszkowo, w korb& sk#adan& i uchwytem korby. Pozycja 
ko=cowa na górze i dole za pomoc& blokady wrzeciona. 

Nap$d silnikowy 

Podnoszenie i opuszczanie !aluzji oraz obracania lameli za 
pomoc& silnika elektrycznego 230 V/AC. Nap$d z 
zintegrowan& przek#adni& obiegow&, prze#&cznikiem 
kra=cowym do góry i do#u, bezpiecznikiem termicznym 
zabezpieczaj&cym przed przeci&!eniem silnika. Obracanie 
lameli za pomoc& lekkiego uruchomienie w przeciwnym 
kierunku. Je'li kilka silników ma by* sterowanych jednym 
prze#&cznikiem to sterowanie centralne jest wymagane. 

  


