Zaluzje fasadowe i zewnetrzne
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Zaluzja fasadowa 92 mm ECN - AR 92 ECN

Typ: AR 92 ECN

Model komputerowy: ARE92
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Wyglad AR 92 ECN Zaluzja fasadowa z obstugg za pomocg korby lub silnika

Legenda

@ Szyna gorna @  Wktadka prowadnicy

®  Zwrotnica @ Element rozporowy

(® Naped silnikowy (3 Ztgczka prowadzaca lameli

®  Wat napedowy czworokgtny Przetacznik lub urzgdzenie
sterujgce

® Lameli @ Naped korbowy

(® Szynadolna Ramie przegubowe

@  Pokrywka koncowa szyny dolnej (@ Drazek korby

Taséma klipsowa ECN Prowadzenie linowe

(® Tasma naciggajgca Katownik odciggu

Prowadnice

Zmiany techniczne zastrzezone — Wydanie 04/2013

Obszar zastosowania i uzycie

Stabilna, cicha zaluzja
zewnetrzna, prosta w obstudze.
Dostosowana do fasada
szklanych, okien i budynkoéw z
nowoczesnymi elementami
architektonicznymi, przy
specjalnych wymaganiach pod
wzgledem ostony
przeciwstonecznej, dla szkot,
budynkéw biurowych i budynkéw
mieszkalnych.

Zalety produktu

- Osfona przeciwstoneczna

- Ostona przed wgladem

- Ochrona przed wplywami
atmosferycznymi

- Element zaciemniajgcy

- Ochrona przed cieptem poprzez
reflektowanie od fasady.

- Ksztattowanie fasady

- Regulacja $wiatta

- Regulacja klimatu
pomieszczenia

- Optymalne zamkniecie lameli
dzieki ich formie

- Lamele z profilami ttumigcymi
hatas i wpadanie $wiatta

- Optymalne wys$rodkowanie
catego zestawu lamel dzigki
opatentowanemu potgczeniu
lameli tamg nosna.

- Dtugi czas zycia i tatwa obstuga
dzieki cze$ciom wysokiej
jakosci.

Obstuga korbowa

Podnoszenie i opuszczanie zaluzji
oraz obracanie lameli za pomoca
korby kolankowej i lekko-biegowe;j
przekfadni stozkowe;.

Strona obstugi moze zostac
wybrana przez klienta po prawej
lub po lewej, widok od wewnatrz.

Obstuga silnikowa

Podnoszenie i opuszczanie zaluzji
oraz obracanie lameli za pomoca
komfortowego napedu
elektrycznego.

Naped elektryczny z
zintegrowanym przetgcznikiem
krancowym moze zostac
sterowany na zyczenie za pomocg
sterowan, sterowania zdalnego lub
urzgdzenia automatycznego

Umocowanie

Montaz nastepuje w zaleznosci od
wykonania wewnatrz na oknie lub
drzwiach, w utworzonym szybie
lub przed otworem okiennym.
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Zaluzje fasadowe i zewnetrzne

Tekst przetargu
Typ: AR 92 ECN

Szyna gérna

Profil walcowany na zimno w ksztatcie litery U, ocynkowany i
obustronnie zawiniety, wymiary 58 x 56 mm.

Na zyczenie za doptata: Szyna gorna z aluminium
wyttaczanego, wymiar 58 x 59 mm.

Szyna gérna do wyboru na dole otwarta lub zamknieta.

Szyna dolna

Wyttaczany, powlekany proszkowo profil aluminiowy, wymiary

90 x 15,5 mm. Boczne zamknigcie pokrywkami z tworzywa
sztucznego (przy zaluzjach fasadowych z szynami

prowadzgcymi obustronnie prowadzone w szynie prowadzacej

z pomoca bolcéw metalowych).

Szyna dolna standardowo obracajgca sie (minimalna wysokos$é
szybu lub ostony wynosi 230 mm). Do wyboru szyna dolna nie

obracajaca sie. Obracajgca sie szyna dolna nie jest mozliwa
przy wykonaniu z prowadzeniem linowym.

Lamele

Obustronnie zawiniete lamele z aluminium z
wysokoelastycznego stopu, odporne na giecie, zarysowania i
uderzenia, dwuwarstwowo lakierowane piecowo, szeroko$¢é

lameli 92 mm, grubos¢ 0,45 mm. Dla lepszego zaciemnienia w
przednim zawinieciu zostat wprowadzony profil uszczelniajacy.

Prowadzenie lameli (ochrona przed wiatrem)

Prowadzenie linowe

Napiecia zamocowane sg w szynie gornej i przebiegajg przez
otwory w lameli i w szynie dolnej i zostajg umocowane za
pomoca zestawu mocujgcego.

Odmiany prowadzenia linowego:

- prowadzenie linowe o matych odgtosach ze splatanej taSmy

ptaskiej, chronione przed dziataniem promieni UV, o
wymiarach 4,5 x 1,5 mm

- drut ze stali szlachetnej powleczony poliamidem @ 2,5 mm, w

kolorach srebrno-pertowym, czarnym i przezroczystym
- linka bezbarwna ze stali szlachetnej 2,5 mm

Szyna prowadzgca i bolec prowadzgcy szyny

Szyna prowadzaca z wyttaczanego aluminium z wktadkg z
tworzywa sztucznego dla ttumienia odgtosow. Szyna
prowadzgca moze by¢ zamontowana z przestawnymi/statymi
elementami rozporowymi lub zamontowana bocznie w murze.

Bolec prowadzacy lamele z cynku z powtoka Collinox, w kazdej

lameli, naprzemiennie, potgczony z lamelg i odporny na
uderzenie.

Odmiany szyn prowadzacych:

- Boczna szyna prowadzaca 22 x 22

- Boczna szyna prowadzgca 22x22 z tgcznikami

- Boczna szyna prowadzaca 21,5 x 18

- Szyna prowadzaca pojedyncza/podwéjna 22 x 27 / 37 x 27
- Szyna prowadzaca pojedyncza/podwéjna 30 x 32 / 37 x 32
- Prowadnica podwdjna, okragta 845

- Szyna prowadzaca 32 x 80

- Szyna prowadzaca 32 x 95
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tozysko obrotowe

tozysko obrotowe bez pozycji roboczej z obracaniem o 90°.
Materiat porusza sie do goéry w stanie zamknietym, ptynny
obrét przy zmianie kierunku poruszania. Materiat porusza sie
do goéry w pozycji poziome;.

Na zyczenie za doptata: tozysko pozycji roboczej. Materiat
porusza sie przy ok. 50° pochyleniu lameli. (do dolnej pozycji
krancowej). Aby zamkng¢ materiat zaluzje nalezy krotko
podnies¢ (ok. 2 sekundy) i nastepnie opusci¢. Materiat mozna
w kazdej pozycji catkowicie zamkng¢. Ptynne obracanie przy
zmianie kierunku ruchu, materiat podnosi sie w pozycji
poziome;j.

Tasma klipsowa

Tkana tasma nosna z poliestru z wzmocnieniem aramidowym
i naniesionymi dwuczesciowymi bolcami klipséw z odpornego
na promienie UV tworzywa sztucznego (PA12). Potgczenie z
lamelg za pomoca klamer ze stali chromowej. Ten system
poosiada wiele zalet: Perfekcyjne zamkniecie rolety, doktadne
tworzenie sie fatdek w tasmie nosnej (wyglad), minimalne
wysokos¢ paczki, niewielkie skurczenia sie, minimalne
rozszerzanie sig i doktadny podziat lamel.

Tasma podnoszaca

Tasmy podnoszgce powlekane w celu lepszego poslizgu,
odporne na zuzycie, z maksymalng ochrong przed
promieniami UV, wymiary 8,0 x 0,34 mm, odpornos¢ na
zerwanie 1000 N, gwarantowana tolerancja grubosci w
zakresie 1/100 mm.

Naped

Naped korbowy

Podnoszenie i opuszczanie zaluzji oraz obracania lameli za
pomocg korby recznej. Przekfadnia stozkowa, ktora nie
wymaga konserwacji, z przetozeniem redukujgcym w
zaleznosci od wielkosci zaluzji 2:1 wzglednie 3:1.
Przeprowadzenie do wnetrza pomieszczenia przegubem
kolankowym. Dragzek korby z aluminium, powlekany
proszkowo, w korbg sktadang i uchwytem korby. Pozycja
koncowa na gorze i dole za pomocg blokady wrzeciona.

Naped silnikowy

Podnoszenie i opuszczanie zaluzji oraz obracania lameli za
pomocg silnika elektrycznego 230 V/AC. Naped z
zintegrowang przektadnig obiegowa, przetgcznikiem
krancowym do gory i dotu, bezpiecznikiem termicznym
zabezpieczajgcym przed przecigzeniem silnika. Obracanie
lameli za pomocg lekkiego uruchomienie w przeciwnym
kierunku. Jesli kilka silnikéw ma byc¢ sterowanych jednym
przetagcznikiem to sterowanie centralne jest wymagane.
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