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Stale nastawieni na innowacje, dbamy jednoczesnie
0 zachowanie tradycyjnych wartosct.

Constantly‘focused on innovations we take care simultaneously
for preserving traditional values.



ZASTOSOWANIA | KORZYSCI / APPLICATION AND BENEFITS

Zastosowanie:

wszelkiego rodzaju meble biurowe i ogrodowe

grzejniki rurowe

Application:

All types of office and garden furniture

Tubular heaters

Korzysci:

Gwarancja najwyzszej jakosci oferowanych ksztat-
townikow.

Mozliwos¢ doboru odpowiedniego przekroju poprzecz-
nego z szerokiej gamy — ksztattowniki kwadratowe,
prostokatne, okragte, owalne, eliptyczne, pétowalne.
Stosowana przez nas nowoczesna technologia wytwa-
rzania ksztattownikéw zamknietych precyzyjnych spetnia
wysokie wymagania producentow urzadzen grzewczych
(np. popularnych grzejnikdw tazienkowych), a takze
producentéw instalacji do przeptywu cieczy (dzieki
ciagtej kontroli szczelnosci zgrzewu metoda pradow
wirowych).

Wysoka gtadkos¢ powierzchni ksztattownikéw utatwia
lakierowanie proszkowe i chromowanie, zapewniajac
wysoka estetyke wyrobdw.

Szeroki zakres mozliwosci produkcyjnych, jak réwniez
projektowych, umozliwia wdrazanie do produkcji no-
wych rozwigzan w zakresie produkowanych ksztat-
townikéw dostosowanych do indywidualnych potrzeb
klienta.

Benefits:

Guarantee of the highest quality of the offered tubes
Possible adjustment of a suitable cross from a section
wide range - square, rectangular, round, oval, elliptical,
semi-oval shapes.

Modern production technology used by us with closed
precision profiles meets all requirements of producers of
heating equipment (e.g. popular bathroom heaters) and
producers of systems for flow of liquids (thanks to
constant tightness control of a weld according to rotary
current method).

High smoothness of surface of profiles facilitates powder
lacquering and chromium plating, providing high
aesthetics of products.

Wide range of production and designing capacities
allows for implementation of new solutions in
production of custom-made profiles.




KSZTAtTOWNIKI PRECYZYJNE / PRECISION TUBES Stalprodukt S.A.

NORMY / STANDARDS

PN-81/H-92131

EN 10130 DIN 1623 PN-89/H-84023
PN-88/H-84020
DCO1 - 08X
DCO03 - -
DCo4 - -
DCO5 - -
DCO06 - -
- - St2s
- S215G (St37-3G) St3S
- S245G (St44-3G) -
- $325G (St52-3G) -

PN-88/H-84020
EN 10025-2 EN 10111 DIN 17100 PN-89/H-84023

S185 - St33 St0S
S235JR - RSt37-2 St3S
S275JR - St44-2 St4s

- DD11 - 08X
- - - 12X

EN 10305-3
EN 10305-5

EN 10130

DIN 2394

E155 +CR1

DCO1 -

E190 +CR2

E195 +CR1

RSt34-2

E220 +CR2

E235 +CR1

RSt37-2

E260 +CR2

E275 +CR1

St44-2

E320 +CR2

E355 +CR1

E370 +CR2

St52-3

E420 +CR2

»




KSZTAtTOWNIKI PRECYZYJNE
PRECISION TUBES

Ksztattowniki zamkniete okragte precyzyjne
Cold-formed precision tubes

EN 10305-3

[nf'm] 0.6 0,7 0.8 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0
“ 0,14 0,16 0,18 0,22 0,26
n 0,17 0,20 0,22 0,27 0,32
n 0,20 0,23 0,26 0,32 0,38 0,46
“ 0,23 0,26 0,30 0,37 0,44 0,54 0,69
“ 0,30 0,34 0,42 0,50 0,61 0,79
“ 0,32 0,36 0,44 0,53 0,65 0,84
“ 0,33 0,38 0,47 0,56 0,68 0,89
“ 0,35 0,40 0,49 0,59 0,72 0,94
m 0,40 0,50 0,59 0,73 0,95
0,37 0,42 0,52 0,62 0,76 0,99
0,38 0,44 0,54 0,65 0,80 1,04
“ 0,40 0,46 0,57 0,67 0,83 1,09
“ 0,42 0,48 0,59 0,70 0,87 1,13
m 0,64 0,76 0,94 1,23
0,47 0,54 0,67 0,79 0,98 1,28
0,68 0,81 1,00 1,31
0,51 0,58 0,72 0,85 1,05 1,38
“ 0,60 0,74 0,88 1,09 1,43
0,62 0,76 0,91 1,13 1,48
0,81 0,97 1,20 1,58
0,84 1,00 1,24 1,63
0,91 1,09 1,35 1,78
“ 0,96 1,15 1,42 1,87
m 1,07 1,28 1,59 2,10 2,59
“ 1,21 1,44 1,79 2,37 2,93 3,48
“ 2,16 2,86 3,55 4,22
5




KSZTALTOWNIKI PRECYZYJNE / PRECISION TUBES Stolprodukt S.A.

Ksztattowniki zamkniete kwadratowe precyzyjne
Welded square precision tubes

EN 10305-5 a

Wymiar / Dimension

[mm] 0,8 1,0 1,2 1,5 2,0
m 0,23 0,28 0,33
m 0,28 0,34 0,40 0,49 0,62
m 0,33 0,41 0,48 0,58 0,75
m 0,36 0,44 0,52 0,63 0,81
m 0,38 0,47 0,56 0,68 0,87
_ 0,43 0,53 0,63 0,77 1,00
m 0,46 0,56 0,67 0,82 1,06
D o 059 07 087
m 0,60 0,75 0,89 1,10 1,44
m 0,91 1,08 1,33 1,75




KSZTAETOWNIKI PRECYZYJNE
PRECISION TUBES

Ksztattowniki zamkniete prostokatne precyzyjne

Welded rectangular precision tubes

EN 10305-5

Wymiar / Dimension

[mm] 0,8 1,0
P 2060 R 0,42
| 20xi0  [EEEED 0,44
0,42 0,52
0,42 0,52
0,48 0,59
L S0KI0 0,59
| soxis  [ECEE 0,67
| 3oxs R 0,72
0,61 0,75
0,83
| 3«0 Y 0,83
0,91
| 4oxi0 Y 0,75
| 45| 0,83
0,91
| 4030 |
| sox10 | 0,91
| sox20 |
7

1,2
0,50
0,52
0,61
0,61
0,69
0,71
0,80
0,71
0,80
0,86
0,89
0,99
0,99
1,08
0,89
0,99
1,08

1,5
0,61
0,63
0,75
0,75
0,84
0,87
0,99
0,87
0,99
1,06
1,10
1,22
1,22
1,34
1,10
1,22
1,34
1,50
1,57
1,34
1,57
1,69
1,81

2,0

0,81
0,97
0,97

1,12
1,28
1,12
1,28
1,37
1,44
1,59
1,59
1,75
1,44
1,59
1,75
1,97
2,07
1,75
2,07
2,22
2,38

2,5

2,42
2,54

2,54
2,74
2,93

3,0




KSZTALTOWNIKI PRECYZYJNE / PRECISION TUBES Stolprodukt S.A.

Ksztattowniki zamkniete owalne precyzyjne ©
Cold-formed hollow sections - oval

EN 10305-5 b

Wymiar / Dimension
[mm]

0,8 1,0 1,2 1.5 2,0 2,5
R oas 055 o067
m 0,41 0,50 0,60 0,73 0,96
m 0,47 0,58 0,69 0,85 1,11
m 0,49 0,60 0,72 0,89 1,16
m 0,68 0,81 1,01 1,32
T a0 078 093
m 0,87 1,04 1,29 1,70
085 0 164
1,23 1,62 1,99
m 1,23 1,53 2,01 2,48
m 1,11 1,32 1,64 2,16 2,67
T om0 ye 265
m 1,76 2,32 2,87
m 1,81 2,39 2,96




s ,
©
Ksztattowniki eliptyczne
Cold-formed hollow section - ellipse
b

Masa - Weight [kg/m]

Grubos¢ scianki - Wall Thickness s [mm]

axb [mm]

Wymiar / Dimension 0.8 1.0 1.2 U2 2,0
0,42 0,52 0,62 0,77 1,00
0,49 0,60 0,72 0,89 1,16

b

Ksztattownik tezkowy
Cold-formed special closed section < ©

Masa - Weight [kg/m]

axbxs[mm]
Wymiar / Dimension

1,15
1,35

35

Ksztattownik zamkniety specjalny
Special Closed section

50

40
%
2
+ %

Masa - Weight [kg/m]
1,95




KSZTAtTOWNIKI PRECYZYJNE / PRECISION TUBES Stolprodukt S.A.

Ksztattowniki tunelowe
Tunnel sections

EN 10305-3 b

Wymiar / Dimension
[mm]

35x30 0,88 1,05 1,30 1,70

40x25 0,92 1,09 1,35 1,77

71x34 1,80 2,25 2,96 3,66

-
o . S 1.

Kszta.ltowm_kl specjalne n K
Special sections N
EN 10305-3, WT-196 50

axbxc[mm] 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0
Wymiar / Dimension

1,17 1,39 1,73 2,28 2,82 3,35




PAKOWANIE:

Ksztattowniki wytwarzane w Stalprodukt S.A. pakowane

sa w wiazki (paczki).

Materiaty stosowane do pakowania:

¢ tasma opakowaniowa stalowa czarna lub lakierowana
wg EN 13246 lub EN 13247 — o wymiarach:
- szeroko$¢ 19,00 31,75 mm
- grubos¢ 0,63 0,80 mm

e zamki stalowe ptaskie B-20, B-20A, B-32, B-32A, zamki
z rogami B-34 lub spinki stalowe Signode typu 114M
lub 34MB

e podktady drewniane

e papier parafinowany wg PN-76/P-50452

* inne materiaty opakowaniowe stosowane zgodnie
z zamowieniem odbiorcy.

Pakowanie wyrobow

Sposéb pakowania, masa i wymiary wigzek, paczek oraz
rodzaj uzytych materiatébw opakowaniowych zaleza od wy-
magan odbiorcy okreslonych w zaméwieniu. W przypadku
braku szczegétowych wymagan stosuje sie tzw. Ogdlne
Zasady Pakowania Wyrobow w Segmencie Profili Gigtych.

Produkcja z agregatéow giecia pakowana jest w wigzki
o tonazu i wymiarach zgodnych zzaméwieniem lub norma.

Wszystkie ksztattowniki z taSmy walcowanej na zimno, jak
réwniez tasmy ocynkowanej z agregatéw giecia wigzane sa
tasma stalowg opakowaniowa.

Wiazki ksztattownikéw precyzyjnych o grubosci materiatu
1,2 mm sa dodatkowo usztywniane przy uzyciu drewnia-
nych ramek umieszczonych w miejscach wigzan tasmga sta-
lowa.

Wiazki ksztattownikéw precyzyjnych o grubosci materiatu
powyzej 1,2 mm sg wigzane tasma stalowa. Dopuszcza sie
stosowanie innych sposobéw pakowania, zgodnych z usta-
leniami zawartymi podczas sktadania zamoéwienia.

Wiazki musza by¢ zwigzane trwale i Scisle. Skrajne wigzania
na wigzkach —w odlegtosci minimum 300 mm od konca.

Minimalna ilo$¢ wigzan dla poszczegélnych dtugosci wigzek:

Dtugos¢ wyrobow w wigzce [mm]

Length of products in a bundle [mm]

PACKING:

Profiles manufactured in Stalprodukt S.A. are packed in

bundles (packages).

Materials used for packing:

* steel packing tape black or lacquered according to
EN 13246 or EN 13247 — with the following
dimensions:

- width 19.00 and 31.75 mm
- thickness 0.63 and 0.80 mm

¢ flat steel locks B-20, B-20A, B-32, B-32A, locks with
corners B-34 or steel pins Signode type 114M or 34MB

e wooden primers

» paraffin paper according to PN-76/P-50452

* other packing materials are used according to
recipient’s order.

Packing of products

The manner of packing, weight and size of bundles, and the
type of packing materials used depend on recipient’s
requirements specified in the order. If there are no detailed
requirements, we apply the so-called General Terms for
Packing of Goods in Cold-Formed Profiles Segment.

Production from profiling lines is packed in bundles, which
weight and size comply with the order or standard.

All profiles of cold-rolled strip as well as galvanized strip
from profiling lines are joined by means of steel packing
tape.

Bundles of precision profiles with thickness of material
1.2 mm are additionally stiffened by means of wooden
frames put in points of joining with steel tape.

Bundles of precision profiles with thickness of material
above 1.2 mm are joined by means of steel tape. It is allowed
to use other packing methods, according to settlements
made whilst ordering.

Bundles must be joined together firmly and tightly. Extreme
binds on bundles are at least 300 mm from the end.

The minimum number of bonds for particular length of
bundles:

Minimalna ilo$¢ wigzan

Minimum no. of binds

< 4000 3
4001 + 6000 4
6001 + 8000 5

8001 + 10 000 6
> 10 001 7




zamki stalowe
Lot tasma do wigzania

Wiazka ksztattownikéw precyzyjnych
dla grubosci materiatu < 1,2 mm

drewniana ramka usztywniajaca

Wiazka stosowana dla ksztattownikéw precyzyjnych
dla grubosci materiatu powyzej 1,2 mm
(opakowanie podstawowe I)

zamki stalowe

tasma do wigzania
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zamki stalowe

steel locks ""-“”;f:?
Wiazka ksztattownikow X /;}

Bundle used for round
tubes (basic package I1)

tasma do wigzania
bonding tape

zamki stalowe

Wiazka ksztattownikow steel locks

(opakowanie morskie)
Bundle of profiles
(sea package)

tasma do wiazania
bonding tape

czotownice z blachy
beams made of sheet papier parafinowy; folia

paraffin paper; foil

Minimalna ilos¢ uzytych wigzan zalezy od dtugosci wyro- The minimum number of bonds depends on length of
béw i musi by¢ zgodna z wyzej wyszczegolnionymi wy- products and must comply with the above mentioned
maganiami. requirements.

Dopuszcza sie stosowanie innych sposobéw pakowania, It is allowed to use other packing methods, according to
zgodnych z ustaleniami zawartymiz zamawiajacym . settlements with the orderer.




KSZTAtTOWNIKI PRECYZYJNE / PRECISION TUBES Stolprodukt S.A.

Krajowa sie¢ dystrybucji wyrobow / The domestic distribution network

® Stalprodukt S.A.
Bochnia, ul. Wygoda 69
tel. +48 (14) 615 10 00, fax +48 (14) 615 11 18
www.stalprodukt.com.pl

Stalprodukt-Centrostal Krakéw Sp.zo.0.
www.stalprodukt-centrostal.pl

Oddziaty handlowe Stalprodukt-Centrostal Krakéw Sp.zo.0.:
Business branch offices Stalprodukt-Centrostal Krakéw Sp. zo.0.:

® Oddziat Krakow @ Stalprodukt-Warszawa Sp.zo.0.
30-732 Krakéw, ul. Pik. Dabka 9 Warszawa Ursus, ul. Traktorzystéw 10
tel. +48(12) 26 10 100, fax +48 (12) 26 10 132/125 tel. +48(22) 47827 28
fax +48(22) 47827 45
® 0OddziatBochnia www.stalprodukt.waw.pl
Bochnia, ul. Wygoda 69
tel. +48(14) 61517 94/95/92, fax +48(14) 61517 96 /97 @ stalNet Sp. zo0.0.
® Oddzial Gdynia Bochnia, ul. Wygoda 69
81-061 Gdynia, ul. Hutnicza 20 tel. +48(14)61517 15
tel. +48 (58) 663 41 41, fax +48 (58) 663 47 55 www.stalnet.com.pl
® Oddziat Gliwice
44-100 Gliwice, ul. Torunska 26
tel. +48(32) 33829 02-06; fax +48(32) 23016 67; 23007 62
® 0ddziatSzczecin
70-010 Szczecin, ul. Szczawiowa 68 Gdynia °
tel. +48(91) 48373 69; +48(91) 48546 66-67; fax +48(91)483 7523 _
® Koszalin
® Oddziat Wioctawek
87-800 Wioctawek, al. Kazimierza Wielkiego 4 </
tel. +48(54) 2333822, fax +48(54) 23384 22 @ Olsztyn
® OddziatTarnéw ® Szczecin
33-100Tarndw, al. Piaskowa 122 © Pita
tel. +48(14) 6266257, tel. +48(14) 626 61 67; fax wew. 22
Wioctawek
® Oddziat Wroctaw [ ]
Bielany Wroctawskie ® Warszawa Ursus
55-040 Kobierzyce, ul. Btekitna 5 Poznan [ ]
tel. +48(71)3352004-10, fax +48(71) 3352003
@® OddziatKoszalin
75-846 Koszalin, ul. Stowianska 11A ® Radom
tel. +48(94) 342 43 36; fax +48 (94) 346 03 57 Bielany Wroctawskie .
® Kielce
@® OddziatPoznan Y
60-167 Poznan, ul. Wotowska 70
tel. +48(61)8259077; fax +48(61) 8259078 Gliwice Krakow ® Tarnéw
[ ] () Py
@® OddziatRadom Y
26-600 Radom, ul. Kozienicka 97 BOCHNIA =~ o ow

tel. +48(48)362 1486

Biura handlowe Stalprodukt-Centrostal Krakéw Sp. zo.0.:
Sales offices Stalprodukt-Centrostal Krakéw Sp.zo.0.:

@ BiuroHandlowe Pita
64-920 Pita, ul. Poznanska 78a
tel. +48(67)2120567; +48(67) 212 05 68; fax +48(67) 212 02 31

Biuro Handlowe Olsztyn
10-540 Olsztyn, ul. Dgbrowszczakow 21,
tel./fax +48(89) 527 52 59; kom. +48 600 083 562

Biuro Handlowe Rzeszéw
35-103 Rzeszow, ul. Hanasiewicza 19, pok. 215
tel. +48(17) 85402 08; kom. +48 668 112 045

Biuro Handlowe Kielce
25-045 Kielce, ul. Kusocinskiego 50, pok. 409; 409a
tel. +48(41)3616097;361 09 20; fax +48(41) 361 0508

® Stalprodukt-Zamos¢ Sp.zo.o.
Zamos¢, ul. Kilinskiego 86
tel./fax +48(84) 63934 41
www.futryna.com.pl




Stalprodukt S.A.

32-700 Bochnia, ul. Wygoda 69
tel. +48 (14) 615 10 00

fax +48 (14) 615 11 18

e-mail: market@stalprodukt.com.pl

www.stalprodukt.com.pl

Bochnia 2011
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